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PRODUKTIVITA DIKY
MAXIMALNIMU VYKONU

Firma Excetek spojuje naro¢nou japonskou tech-
nologii fezani dratem s vlastnim dalSim taiwans-

kym vyvojem a individudlnim feSenim Ukoll -

perfektni souhra prindsejici vyhody pro zakaznika.
Pan Richard Chang a pan Y. Matsuo, kteff jsou jiz
vice nez 40 let prakopnici fezani dratem, stejné
tak team zkuSenych a vysoce specializovanych
odbornikd vytvareli a vytvafi generaci stroji pro
fezani dratem, které pfesvédcuji kvalitou ve viech
oblastech pouziti. Permanentni vyzkum a vyvoj
vedou predevsim v oblasti individudlni konstruk-
ce strojii k rfeSenim, kterd dalece presahujf

pozadavky zakaznikd.

Nejvyssi pfesnost, kvalita a maximalni spolehlivost
s minimalnimi provoznimi naklady jsou i v bu-

doucnu klicem k zajisténi Vasich vyhod.



DRATOVE REZACKY EXCETEK //

KONSTRUKCE

Aby byla zarucena teplotni stabilita, jednotlivé ¢asti stroje byly konci-
povany s Zebrovym uspofadanim za pouziti metody Finite Element
(FEA).
............... » o Konzola chlazend vodou pro dolnf
vedeni dratu minimalizuje teplotni

roztaznost.
Timto se dosahuje vy33i pfesnost.

Vétsi vzdélenost vodicich prvkid a
kyrogenicky postup opracovani (tfida
............ » o Pracovnistdl z kalené oceli. C1) zabezpeluji maximalni pfesnost i
pro tyto konstrukeni velikosti.

............. » o [Extra Siroké téleso stroje pro vetsi
stabilitu.

............. » o Tuhérameno pro osy UV.

Kompenzace chyby Ukosu pomoci
laseru.

Standard: pfesna linedrni pravitka

Zakladem presnosti je litinové téleso
odolné vici deformaci.
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STANDARDNI PROGRAM

V350

Tezistém stroje V350 je kompaktnost a spolehlivost spole¢né s optimalnim pomérem
vyuzitelné upinacf plochy a dréhy pojizdéni. Mechanicka konstrukce se orientuje ne-
jen na princip minimalnich nakladd, ale i na precizni erodovani obrobkl s velmi

tenkym dratem. V350 jako nejmensi stroj v programu je idedInf pro vyrobu malych az
stfedné velkych obrobkd.

TECHNICKA DATA ROZMERY
Max. velikost obrobku (mm) 700 x 500 x 215
Max. hmotnost obrobku (kg) 450
Draha pojizdéni osa X/Y (mm) 350 x 250
Dréha pojizdéni osa UV (mm) 80x 80 _
Dréha pojizdéni osa Z (mm) 220 : )
Pramér dratu (mm) 015703
Pocet os 5 0s AC Servomotor g
Maximalni thel sklonu +26°/50 mm (U velkych trysek oplachu a vedenf dratu) H‘Wgsso &L 1050 20503 s, C0
Rozméry stroje (mm) 2050 x 2050 x 1980
Hmotnost stroje (kg) 2700

SO Y
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V500

TECHNICKA DATA

Max. velikost obrobku (mm)
Max. hmotnost obrobku (kg)
Draha pojizdéni osa X/Y (mm)
Draha pojizdéni osa UV (mm)
Dréha pojizdéni osa Z (mm)
Préimeér dratu (mm)

Pocet os

Maximalni ihel sklonu
Rozméry stroje (mm)

Hmotnost stroje (kg)

OJOIO)

Neni nahodou, Ze stroj V500 patfi k bestseleru v programu Excetek. Variabilné a
presné podle Vasich pozadavkd umozriuje spolehlivé opracovani malych az stredné
velkych obrobkd. Jste tak nejlépe vybaveni pro vétsinu potieb vsedniho dne.

ROZMERY

850 x 600 x 255

600

AVR 15KVA
500 x 300 —

120 x 120

1700

260

2049

{ Eﬂlﬁj

10

015703

745

5 os AC Servomotor

+ 26°/100 mm (U velkych trysek oplachu a vedeni dratu) 1520 190 580
H:2080 2520

2340 x 2455 x 2080

3200

T



STANDARDNI PROGRAM

Stroj V650 perfektné spojuje prehlednou upinaci plochu, kvalitni konstrukci stroje,
spolehlivost, flexibilitu a Siroké spektrum opracovani. S velkym poctem opcéniho
prislusenstvi umoznuje V650 optimalni uzplsobeni individudlnim pozadavkim a
predstavuje vyborny standard v dratovych fezackach.

TECHNICKA DATA ROZMERY
Max. velikost obrobku (mm) 1000 x 700 x 345
Max. hmotnost obrobku (kg) 800 1125
Draha pojizdéni osa X/Y (mm) 650 x 400 l M
—
Dréha pojizdéni osa UV (mm) 160 x 160 .
Dréha pojizdéni osa Z (mm) 350 £ " .
Pr&imér dratu (mm) 0,1570,3 { ] =
Pocet os 5 0s AC Servomotor #
Maximalni ihel sklonu +30°/100 mm (U velkych trysek oplachu a vedeni dratu) — o
1750 275 580

H:2200 2730 ‘
Rozméry stroje (mm) 2730 x 2605 x 2200
Hmotnost stroje (kg) 4000

@



DRATOVE REZACKY EXCETEK //

V650G — nejnovejsi generace

v ¥ s

VYSSI RYCHLOST, NIZSI
SPOTREBA DRATU TECHNICKA DATA

- Generator bez elektrolyzy Max. velikost obrobku (mm) 1000 x 700 x 345
pro nejlepsi fezny vykon —

drsnost povrchu Ra 03 um Max. hmotnost obrobku (kg) 800

Dréha pojizdéni osa X/Y (mm) 650 x 400
DPM Digital Power Manager

Tato technologie je zakladem vysokého Draha pojizdent osa UV (mm) 160 x 160

fezného vykonu a jistoty procesu pfi
, y, Jo y P .. pv, . Draha pojizdéni osa Z (mm) 350

opracovani obrobkd s rdznymi tloustkami.

Pramér dratu (mm) 0,1570,33

Velmi rychlé, automatické navlékani dratu

Osvédceny a patentovany systém navlékani

dratu vpoikthJ,e vy,sokOL,Jvbfezpecncist,pr,ocve.su Maximali dihel skion +30%100 mm (U Velkéch trysek oplachu a vedeni

hlavné pfi extrémnich vyskach navlékani, pfi ratu)

suchém navlékani nebo pfimo v fezné mezefe, Rozmeéry stroje (mm) 2500 x 2600 X 2240

pricemz se vyrazné zkracuji doby opracovani.

Pocet os 5 0s AC Servomotor

Hmotnost stroje (kg) 4000




STANDARDNI PROGRAM

Optimalni soulad hospodarnosti a rozméru délaji ze stroje V850 idealni vstupni
model pro opracovani velkych obrobkl. Zakladni model poskytuje vyborny pomeér
ceny/vykonu a Sirokd opcni nabidka pak umoznuje rozsiteni zakladniho vybavenf a
splnéni individualnich potfeb pro nejrliznéjsi opracovani.

TECHNICKA DATA ROZMERY
Max. velikost obrobku (mm) 1100 x 850 x 345 (495)
Max. hmotnost obrobku (kg) 1100 1225
Draha pojizdéni osa X/Y (mm) 800 x 500 l M
| I —
Dréha pojizdéni osa UV (mm) 160 x 160 s
Draha pojizdéni osa Z (mm) 350 (500) g
Préimeér dratu (mm) 0,1570,3 I g
Pocet os 5 0s AC Servomotor 2
—
Maximalni ihel sklonu +30°%100 mm (U velkych trysek oplachu a vedeni drétu)
1920 270 580
Rozméry stroje (mm) 2950 x 2780 x 2200 22 =
Hmotnost stroje (kg) 4600

@



DRATOVE REZACKY EXCETEK //

V1060

TECHNICKA DATA

Max. velikost obrobku (mm)
Max. hmotnost obrobku (kg)
Draha pojizdéni osa X/Y (mm)
Draha pojizdéni osa UV (mm)
Dréha pojizdéni osa Z (mm)
Préimeér dratu (mm)

Pocet os

Maximalni ihel sklonu
Rozméry stroje (mm)

Hmotnost stroje (kg)

EXCETEK

OJOIO)

Stroj V1060 je velkym tahakem diky svému velkému vykonu, svou kvalitou a
moznosti opracovani obrobkl az do velikosti 1500 x 1000 x 345 mm spliuje
s lehkostfi i ty nejnarocnéjsi Ukoly v kterékoli oblasti erozivniho rezani. Velkou
prednosti je vyska opracovani v ose Z, kterou je mozné dle pfani opcné zvysit a tim

jesté rozsifit moznosti pro dalsf oblasti pouZiti.

1500 x 1000 x 345 (495)
3000
1000 x 600
160 x 160
350 (500)
0157033
5 os AC Servomotor
+30°%100 mm (U velkych trysek oplachu a vedenf dratu)
4210x3260x 2310

6200

ROZMERY

3260

2600

1000

2400

75

845

H:2310

1000

1

0|

1500

2010

100

4210

T T



@@@ STANDARDNI PROGRAM

V1280-Z4Z800

S vyskou opracovani az 800 mm v ose Z je stroj V1280 — Z800 jednou z mala drato-
vych fezacek na trhu, které umozriuji opracovani obrobkd s témito rozmeéry ve vodni
[dzni.1v této konstrukenitadé je automatické navlékani standardem, ¢imz je dosazeno

dalsiho stupné au

TECHNICKA DATA ROZMERY
Max. velikost obrobku (mm) 1650 x 1200 x 495 (600 - 795)
1000
Max. hmotnost obrobku (kg) 4000
\ |
Dréha pojizdéni osa X/Y (mm) 1200 x 800 ;@E E: =l
@3 &

Dréha pojizdéni osa UV (mm) 260 x 260

B
Draha pojizdéni osa Z (mm) 500 (610 - 800) § 3 e %

= T =
Praimér dratu (mm) 02-033 wen | B } SEEy
. &SP e

Pocet os 5 0s AC Servomotor D )

JahWa =

DD

~——~ ==
Maximalni Uhel sklonu +30°/200 mm (U velkych trysek oplachu a vedeni dratu)
1000 10 2200 ) 580

Rozméry stroje (mm) 4400 x 3725 x 2295/2705 H:2705 4400
Hmotnost stroje (kg) 10600

O Y



DRATOVE REZACKY EXCETEK // @ @ @

vV2000/V2080

Stroj V2000 od Excetek je nejvétsi dratova fezacka standardniho programu a posky-
tuje Vam i v extrémni oblasti spolehlivd a mnohokrat osvédcend feseni. | u tohoto
typu stroje profitujete napfiklad z pfizplsobeni vysky osy Z dle potieb zdkaznika,
pneumatickych, snadno oteviratelnych dvefi do pracovniho prostoru a spousty
dalsich op¢nich moznosti.

TECHNICKA DATA ROZMERY
Model V2000 V2080
Max. velikost obrobku (mm) 2500 x 700 x 345 2500 x 1100 x 495 (795)
Max. hmotnost obrobku (kg) 5000 7000
i H—F
= | e
Draha pojizdénf osa X/Y (mm) 2000 x 450 2000 x 800 +#g'_ — ’ 7
Dréha pojizdéni osa U/V (mm) 160 x 160 260 x 260 - :
. e -.’e |
Dréha pojizdéni osa Z (mm) 350 500 (800)
Priimér dratu (mm) 020-033 0,20-033 I “—‘
i
Pocet os 5 0s AC Servomotor 5 0s AC Servomotor
Maximalnf thel fezu +30°/100 mm +30°/200 mm

T N



GENERATOR

MODULARNE KONCI-
POVANY SYSTEM

Pfehledna moduldrni konstrukce elek-
trickych  komponent obsluze vyrazné
usnadnuje udrzbu a poprodejni servis
LJAfterSales Service” pomocilLED ukazatell
a predem danych bod méfent.
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VYSOKA FREKVENCE A KONTROLA IMPULSU

- Vyuziti ,mezipaméti” pro redukci zatizenf fidiciho systému

- VyuZiti sfté RS-485 pro pfenos dat mezi jednotlivymi stavebnimi skupinami
- Vyurziti cyklické redundantni kontroly (CRC) pro kontrolu spravnosti dat

- Uprava zékladnich prvkd ASIC pro zvyseni stability spinacich obvod(

- Kontrolni funkce pro vlastni ochranu

- Kontrola fezaci mezery zpracovanim viech relevantnich parametrd

v redlném case
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RESENI,SHORT CIRCUIT"

V pfipadé, Ze dojde ke kontaktu pfi chybnych podminkach erozivniho fezani, zabrani specidlnf okruh zkratu a zajistf tak spravny
chod stroje.

. . Horni vedeni dratu . .

. . Dolni vedeni dratu .

Kontakt mezi dratem a obrobkem
zamezi spusténi procesu eroze.

Funkce,Short Circiut” zamezi zkra-
tu.

RTS (Real Time Sparking)

Eroze v ,redlném case” vysle okamzité hlaseni o neefektivnich eroznich impulsech a automaticky koriguje aktudlni frezné para-
metry. Tim je vyrazné zlepsena jistota procesu erozivniho rezani.

= .°
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D 427‘ L

1§
N
*

-
PG
*




AUTOMATICKE NAVLEKANI DRATU

AUTOMATICKE NAVLEKANI

L, , L, . . , Lo, Privodni rolny @
Ve srovnani s konkurenci se navlékani vyznacuje nasledujicimi vlast- #havici jednotky
nostmi: velmi spolehlivé, s minimalni Gdrzbou, navlékd v fezné mezefe

a ve vodni lazni. Navlékani je mozné s i bez vodniho paprsku — ve vol-
ném prostoru, ve startovacim otvoru, ve vodni lazni v misté roztrzeni NavickaclBEIes

Napinaci rolny

dratu a dokonce ve vysce az 800 mm! _—
Privodni rolny

horniho voditk:

Horni voditko ?ﬂ

Dolni voditko

g

Zhaveni Prifiznuti na délku + pfiprava  Navlékani Konec navlékani




DRATOVE REZACKY EXCETEK // @ @ @

Navlekani vodnim paprskem: U vysokyeh obrebkU je veden erozivni
drdt vodnim paprskem a zvySuje se takjistota pf@cesu pri naviékan.

NAVLEKANI DRATU PODPOROVANE
ZHAVICIM PROUDEM

Navlékani v misté pfetrzeni dratu: Aby se drat pfi navlékani narovnal a tim se
vyrazné usnadnilo navlékani, vyuziva se Zzhaveni dratu. Drat pak mUze byt velmi
bezpecné a rychle navle¢en i v misté pretrzeni a neni nutné vrétit se zpét na
vychozi pozici.

Navlékéani pod vodou: Navlékani pod vodou v fezné stérbiné zamezi prostojim
z ddvodu vypousténi a naplnéni pracovni nadrze.

Funkce stroje ,Multi-Hole : V pfipadé, Ze pfi opakovaném opracovani by byl otvor
vadny a drdt nebylo mozné navléknout, preskoci se tento bod a program
pokracuje v opracovani dalsim bodem. Pomoci vypisu pozic se mize pozdéji
opét najet na pozici s chybou.

o - IR 7 W00 e R T
= e i
- . smee|| W2 _ vt
Angabe Startpunkt = | | P .-
der i G LR W iwmens |G : o
Startpunkt nich Drahibruch- AL VB 1 . ot
geschnitienen : i | e B e
Konluren - = ]ln' ! .
T — T »
Drahtbruchstelle N ! L
T . T 4 =
o T=-To= F-E L .F T F _F 1§ T Y G N S S N
Navlékani na misté pfetrzeni dratu Zobrazeni automatického naviékani Zobrazeni vysledku navlékani dratu




FINISOVAN[ POVRCHU

GENERATOR SFC (VOLITELNE)
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0.14 um 0.25 pm 0.49 um 0.83 um 2,56 um

Material: 1.2379 kalena néstrojova ocel | tloustka obrobku 50mm Konicky fezané spojovaci segmenty
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Nastrojova ocel 1.2379, tloustka 30mm
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STRATEGIE KONTROLY ROHU

P¥i strategii kontroly rohu je redukova-
na rychlost v rozich uzptsobenim tech-
nologickych parametrd, aby se vyloucila
wvlecnd chyba” erozivniho dratu. V za-
vislosti na pozadované kvalité mdze byt
funkce zapnuta nebo vypnuta.

Vrcholovy Uhel 30° pfi 100 ndsobném zvétseni

Obrobek 1.2379
Prémér dratu 0,25 mm MS
Tloustka 50 mm
Pocet fez(l 4
Doba fezu 530h
Konicita 30°
Vircholovy Uhel 60° pii 100 nasobném zvétseni
Obrobek 1.2379
Pramér dratu 0,20 mm MS
Tloustka 50 mm
Pocet fezll 3

raznice 3,40 h

DeiomfEAy matrice 4,35 h

Pravy Uhel pfi 100 ndsobném zvétseni




RIDICI SYSTEM

EXCETEK SERIE V: RIDICI SYSTEM EXCETEK VERZE W6
MAXIMALNI PODPORA UZIVATELE

- CNC vybaventi: priimyslové PC

- CPU: Pentium 64-bitl s 64bitovou rychlosti
-+ 15" LCD Touch screen, kldvesnice, mys {
- Vstupy: LAN, USB, Floppy, RS-232 ExcerEn TEcHoo0as ) ¢ o

- Kapacita paméti: 512 MB CF Card n a—J

- Min. vstupni hodnota: 0,000Tmm . '
- Max. vstupni hodnota: +-9999,9999mm "' u

- Volitelnd jednotka miry v metrech/Inch

(00
i I.

Ru¢ni panel (standardni vybaveni)

Dobre promyslend zékladni nastaveni NC
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SYSTEM DALKOVE KONTROLY

SHORT MESSAGE SERVICE (SMS)

(Opce) !__
w ) P

V pripadé poruchy stroje je automaticky odeslana
SMS na mobilni telefon

LSS \ntemet/Ethemet -
(Opce) |
f\
'ﬂg l'dg l# #-
ROZHRANI -INTERFACE LAN RJ-45




SPECIALNI PROGRAM

VP500

MAXIMALN[ PRESNOST ZARUCENA TECHNICKA DATA
PORTALOVOU KONSTUKCI

Pro uzivatele s pozadavky na nejvyssi presnosti

a nejjemnéjsi povrchy u stredné velkych obrobkd. Max. velikost obrobku (mm) 850 x 600 x 255
Portalova konstrukce pro maximalni presnost Max. hmotnost obrobku (kg) 600
a stabilitu fezného vykonu

Draha pojizdénf osa X/Y (mm) 500 x 300
SFC-Superfinis - nejlepsi fezny vykon s
drsnosti povrchu Ra 0,14 um u tvrdokovu Dréha pojizdéni osa U/V (mm) 120% 120
DPM Digital Power Manager. , o
Tato technologie je zakladem pro Drdha pojizdéni osa Z (mm) 260
vysoky fezny vykon a bezpecny proces
pfi opracovani obrobkd s riiznymi vyskami. Prlmeér dratu (mm) 01703
Vhodné pro materiély s nizkou vodivosti Pocet 0s 5 0s AC Servomotor

pfi opracovani tvrdokovu, jakoz i CBN nebo PKD.
+26°/100 mm (U velkych trysek oplachu a

Maximalni thel sklonu s
vedeni dratu)

Pli strategii kontroly rohu je redukovana rychlost
v rozich uzplsobenim technologickych parametrd,

) L i i Rozmeéry stroje (mm) 2220 x 2850 x 2240
aby se vyloucila,vle¢na chyba” erozivniho dratu

Hmotnost stroje (kg) 5000

O Y



DRATOVE REZACKY EXCETEK //

Redeni pro pfesnost £2 um

OsaY Osa X

Spodni vodici rameno je zhotoveno ze Symetricka portdlova konstrukce VP
specialni pfesné keramiky. Toto zarucuje 500 zabezpecuje vysokou miru tuhosti a
vysoky stupen tuhosti ve spojenf s vel- stélostteploty.Tim je zarucena extrémni — - b |
mi malymi koeficienty roztaznosti a presnost osy X. 1 ‘ -

zajistuje tak vy3si pfesnost osy V. =

i -

"__3;_‘.. S b Iﬁ

L

— EESSSSSS————¥ — "l-"lr -
Material koeficient roztaznosti koeficienty roztaznosti na stupen teploty vody - __.:.-ri_l':?

Keramika 6/um/M 3um

Ocelolitina 11,7/ um /M 59 um




SPECIALNI PROGRAM

V3280 L — L
Nejvétsi dratova rezacka na svété

se dvéma reznymi hlavami.

Navrh a konstrukce probihaly ve spolupraci s velkym zékaznikem v EU.

SPECIALNI  KONSTRUKCE STROJE TECHNICKA DATA
PRO VASE POTREBY

Vedle standardniho programu sérieV je Excetek jednickou

ve vyrobé vysoce kvalitnich specidlnich strojl a strojl dle
individualnich poiadavkt]. Dréaha pojizdéni osa X/Y/Z (mm) 3000 x 2800 (1400 + 1400) x 320

Specidlné pro Vase potreby vyroby vyvinou specialisté
firmy Excetek feseni na miru — od prvni schlzky, pres vy-
voj, konstrukci, vyrobu, ustaveni a zprovoznéni u Vas v
zavode.

Max. velikost obrobku (mm) 3200 x 3000 x 300

Nasi odbornf poradci Vam jsou s detailnimi radami kdy-
koliv k dispozici.




OCEAN ELEKTROEROZIVNI HLOUBEN[ STARTOVACICH OTVORU @ @ @
STROJE PRO VYROBU STARTOVACICH OTVORU

RIVER 600

Kompaktnf konstrukce s velkymi drdhami _
pojizdéni

Osvédcena technika a pfesnost Draha pojizdénf osa X/Y/Z (mm) 600/350/300
Voda jako oplachovaci medium
Pfipojeni na sit; rozhrani RS 232
Nactenf programi, DXF nebo 1SO soubor(i Max. velikost stolu (mm) 900x 590
Dialogove programovani Max. hmotnost obrobku (kg) 800
Pfedem uloZené cykly zaméreni a vrtani

Databanka s parametry

Viysoky vykon

Draha pojizdéni osa W (mm) 400

3525 ZA

Neprekonatelny pomér ceny/vykonu
Digitalni ukazatel pro 3 osy _
Rozsahlé moznosti programovani
Automatické vypnuti hloubky u firmy
Huber jako standard VA 4

ax. vyska mezi povrchem stolu a
Startovaci otvory od 0,1 do 3,0 mm, i Ay 300
opcné do 6,3 mm
Vlastni filtracni okruh se samostatnym
krytem filtru Max. hmotnost obrobku (kg) 250
Viysoky standardni vykon
atd.

Draha pojizdéni v osa X/Y (mm) 350/250

Max. velikost stolu (mm) 600 x 300

8060 CA

Stroj pro vyrobu startovacich otvorl plné v provedeni
CNC s portalovou konstrukcf s velkou dréhou pojizdént
0s (800 x 600 mm)

| pro sikmé otvory (+/- 45°) s opcni sklopnou hlavou nebo
sklopné/otocnym stolem

Integrovana jemna technologie vrtani od 0,1 mm
Moznost rozsifeni fidiciho systému az na 8 os

Velmi vhodné pro opracovani specialnich materiald, jako
napf. tvrdokov, titan, wolfram atd..

Draha pojizdéni v osa X/Y (mm) 800/600

Max. vyska mezi povrchem stolu a

vedenim (mm) =00

Max. velikost pracovniho stolu (mm) 800 x 600

Max. hmotnost obrobku (kg) 1800




HUBER =SERVIS USITY NA MIRU, STROJE A PRISLUSENSTVI!

Nové i starsi stroje pro elektroerozivni fezani dratem, hloubeni, erozivni vrtanf startovacich otvort a mikroerozi, technologie
frézovani, méreni, brouseni a tryskanf

Opracovani, pfedvadénti, testy ve vlastnim predvadécim centru
Vlastni aplika¢ni a servisni technici

Ustaveni, zprovoznéni a Udrzba strojl

24 hodinovy servis / 24hodinova servisni linka

Servisni prace

Sklad nahradnich dild a dill podléhajicich opotiebent

Servisni stfediska po celém svété

Dodavatelsky servis

Neustaly vyvoj a feseni uzplsobend potfebam zakaznika

TUVRheinland!

CERT

' 1S0 9001

Technické zmény a omyly vyhrazeny!

HUBER

Inovativni. Efektivni. Spolehlivé.

Huber GmbH & Co.KG Sidlo firmy: Kancelar a sklad: Kontaktni osoby:
Gustav-Weilkopf-Strale 11 - 90768 Firth - Germany HUBER EDM spol. s r.o. HUBER EDM spol. s r.o. Ing. Stanislav Horék - feditel spolec¢nosti
Tel. +49 0911/76 67 1-0 « Fax +49 0911/76 67 1-25 CZ -561 02 Dolni Dobrouc¢ 364 Cs. Armady 1181 tel: +420 739 707 954

info@edm-huber.de www.edm-huber.de CZ-562 01 Usti nad Orlicf email: info@edm-huber.cz



